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○
総
務
省
告
示
第
四
百
五
十
二
号

端
末
機
器
の
技
術
基
準
適
合
認
定
等
に
関
す
る
規
則

平
成
十
六
年
総
務
省
令
第
十
五
号

別
表
第
一
号
二
の
規
定

（

）

に
基
づ
き

平
成
十
六
年
総
務
省
告
示
第
九
十
九
号

端
末
機
器
の
技
術
基
準
適
合
認
定
等
に
関
す
る
試
験
方
法
を
定

、

（

め
る
件

の
一
部
を
次
の
よ
う
に
改
正
す
る

）

。

平
成
二
十
四
年
十
二
月
五
日

樽
床

伸
二

総
務
大
臣

第
十
中

の
う
ち
送
信
バ

ス
ト
長
が
五
ミ
リ
秒

を
削
る

「
ー

」

。

別
表
第
二
号
第
三
項
２
を
次
の
よ
う
に
改
め
る
。

２
Ｐ

Ｈ
Ｓ

端
末

、
Ｍ

Ｃ
（

１
Ｘ

）
－

Ｃ
Ｄ

Ｍ
Ａ

端
末

（
無

線
設

備
規

則
第

4
9
条

の
６

の
４

に
規

定
す

る
無

線
設

備
の

う
ち

拡
散

符
号

速
度

が
毎

秒
1
.
2
2
8
8
メ

ガ
チ

ッ
プ

の
も

の
を

い
う

。
以

下
同

じ
。

）
及

び
Ｄ

Ｓ
－

Ｃ
Ｄ

Ｍ

Ａ
端

末
（

同
規

則
第

4
9
条

の
６

の
４

又
は

第
4
9
条

の
６

の
５

に
規

定
す

る
無

線
設

備
の

う
ち

拡
散

符
号

速
度

が

毎
秒

3
.
8
4
メ

ガ
チ

ッ
プ

の
も

の
を

い
う

。
以

下
同

じ
。

）
の

測
定

回
路

ブ
ロ

ッ
ク

図
は

、
次

の
と

お
り

と
す

る
。
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「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

の
場

合
は

、
フ

別
表
第
二
号
第
三
項
３
㈠
中

を
削
り

を

と
し

を

と
し

同
㈠

中

)2(

、
)3(

)2(

、
)4(

)3(

、

)5(

ル
レ

ー
ト

（
時

分
割

多
重

方
式

に
お

け
る

多
重

化
す

る
数

が
３

の
も

の
を

い
う

。
以

下
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

に
つ

い
て

同

じ
。

）
及

び
ハ

ー
フ

レ
ー

ト
（

時
分

割
多

重
方

式
に

お
け

る
多

重
化

す
る

数
が

６
の

も
の

を
い

う
。

以
下

Ｐ
Ｄ

Ｃ
端

末

及
び

を
削
り

同

を
同
㈠

と
し

同

に
つ

い
て

同
じ

。
）

そ
れ

ぞ
れ

に
つ

い
て

、
」

「
Ｐ

Ｈ
Ｓ

端
末

に
つ

い
て

」

、

)5(

)4(

、

３

中

を
削
り

を

と
し

を

と
し

同

中

を

に
改
め

同

を
同

と
し

「
(
3
)
」

「
(
2
)
」

㈡

)2(

、
)3(

)2(

、
)4(

)3(

、

㈡
)5(

、

)5(

㈡
)4(

、

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

の
場

合
は

、
(
1
)
か

ら
(
7
)
ま

で
を

フ
ル

レ
ー

ト
及

び

同

中

を

と
し

を

と
し

同

中

㈡

)6(

)5(

、
)7(

)6(

、

㈡
)8(

を
削
り

を

に
改
め

同

を
同

ハ
ー

フ
レ

ー
ト

そ
れ

ぞ
れ

に
つ

い
て

、
」

「
及

び
(
3
)
か

ら
(
5
)
」

「
か

ら
(
4
)
」

、

、

)8(

㈡

と
し

同
３
㈢

中
ウ
を
削
り

エ
を
ウ
と
し

同

オ
中

を
削
り

同
オ
を
同

エ
と
し

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

及
び

」

)7(

、

)1(

、

、

)1(

、

)1(

同
３
㈢

中
ウ
を
削
り

エ
を
ウ
と
し

同

オ
中

を
削
り

同
オ
を
同

エ
と
す
る

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

及
び

」

、

)2(

、

、

)2(

、

)2(

。

別
表
第
二
号
第
四
項
１
中

を
削
り

同
１
㈢
を
次
の
よ
う
に
改
め
る

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

及
び

」
、

。

(
三

)
測

定
手

順
は

、
次

の
と

お
り

と
す

る
。

(
1
)

被
検

機
器

か
ら

発
信

操
作

を
行

い
、

移
動

電
話

設
備

用
シ

ミ
ュ

レ
ー

タ
か

ら
は

呼
出

メ
ッ

セ
ー

ジ
送

移
動

電
話

設
備

用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

被
検

機
器

プ
リ

ン
タ

Ｒ
Ｆ

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

又
は

コ
ネ

ク
タ

接
続
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出
後

応
答

メ
ッ

セ
ー

ジ
を

送
出

し
な

い
で

お
く

。

(
2
)

「
切

断
」

、
「

解
放

完
了

」
及

び
「

無
線

チ
ャ

ネ
ル

切
断

完
了

」
が

被
検

機
器

か
ら

送
出

さ
れ

る
の

を
印

字
し

て
確

認
し

、
電

波
の

停
止

を
ス

ペ
ク

ト
ル

分
析

器
で

確
認

す
る

。

(
3
)

呼
設

定
メ

ッ
セ

ー
ジ

送
出

か
ら

電
波

停
止

ま
で

の
時

間
（

又
は

発
信

操
作

か
ら

電
波

停
止

ま
で

の
時

間
）

を
測

定
す

る
。

(
4
)

(
1
)
か

ら
(
3
)
ま

で
に

つ
い

て
フ

ル
レ

ー
ト

及
び

ハ
ー

フ
レ

ー
ト

そ
れ

ぞ
れ

確
認

を
行

う
。

別
表
第
二
号
第
四
項
２
中

を
削
る

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

及
び

」

。

別
表
第
二
号
第
五
項
中
１
を
削
り

２
を
１
と
し

３
を
２
と
し

４
を
３
と
す
る

、

、

、

。

別
表
第
二
号
第
六
項
中
１
を
削
り

２
を
１
と
し

３
を
２
と
し

４
を
３
と
す
る

、

、

、

。

別
表
第
二
号
第
八
項
３
中
㈠
を
削
り

を
㈠
と
し

㈢
を

と
し

㈣
を
㈢
と
す
る

、
㈡

、

㈡

、

。

別
表
第
二
号
第
九
項
中
１
を
削
り

２
を
１
と
し

３
を
２
と
し

４
を
３
と
す
る

、

、

、

。

別
表
第
二
号
第
十
項
中
１
を
削
り

２
を
１
と
し

３
を
２
と
す
る

、

、

。

別
表
第
二
号
第
十
一
項
中
１
を
削
り

２
を
１
と
し

３
を
２
と
し

４
を
３
と
す
る

、

、

、

。

別
表
第
二
号
第
十
二
項
１
及
び
第
十
三
項
３
㈠
中

を
削
る

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

、
」

。

別
表
第
二
号
第
十
四
項
中
１
を
削
り

２
を
１
と
し

３
を
２
と
し

４
を
３
と
す
る

、

、

、

。

別
表
第
二
号
第
十
五
項
及
び
第
十
六
項
中

を
削
る

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

及
び

」

。
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別
表
第
二
号
第
十
七
項
を
次
の
よ
う
に
改
め
る
。

十
七

Ｐ
Ｈ

Ｓ
端

末
の

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通
信

端
末

の
送

信
タ

イ
ミ

ン
グ

１
測

定
用

機
器

は
、

次
の

と
お

り
と

す
る

。

（
一

）
総

合
動

作
特

性
試

験
装

置
（

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通
信

設
備

用
シ

ミ
ュ

レ
ー

タ
）

（
二

）
ス

ペ
ク

ト
ル

分
析

器

（
三

）
擬

似
負

荷

（
四

）
結

合
器

２
測

定
回

路
ブ

ロ
ッ

ク
図

は
、

次
の

と
お

り
と

す
る

。

３
測

定
手

順
は

、
次

の
と

お
り

と
す

る
。

（
一

）
試

験
周

波
数

を
設

定
し

て
発

信
す

る
。

（
二

）
下

り
送

信
バ

ー
ス

ト
ゲ

ー
ト

を
ト

リ
ガ

に
し

、
ト

リ
ガ

点
か

ら
下

り
送

信
波

形
の

立
ち

上
が

り
ま

で

被
検

機
器

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通
信

設
備

用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

擬
似

負
荷

結
合

器

ス
ペ

ク
ト

ル

分
析

器
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の
時

間
と

ト
リ

ガ
点

か
ら

上
り

送
信

波
形

の
立

ち
上

が
り

ま
で

の
時

間
を

測
定

す
る

。

（
三

）
測

定
し

た
二

値
の

差
を

送
信

タ
イ

ミ
ン

グ
と

す
る

。

（
四

）
時

間
単

位
の

測
定

値
を

シ
ン

ボ
ル

数
に

変
換

す
る

。

別
表
第
二
号
第
十
八
項
中

を

に
改
め

「
移

動
パ

ケ
ッ

ト
通

信
端

末
」

「
Ｐ

Ｈ
Ｓ

端
末

の
移

動
パ

ケ
ッ

ト
通

信
端

末
」

、

同
項
３
を
次
の
よ
う
に
改
め
る
。

３
測

定
手

順
は

、
次

の
と

お
り

と
す

る
。

（
一

）
移

動
パ

ケ
ッ

ト
通

信
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

か
ら

受
信

し
た

制
御

信
号

に
同

期
し

て
、

無
線

パ
ケ

ッ

ト
Ｌ

Ｃ
Ｈ

確
立

を
要

求
す

る
信

号
を

送
信

す
る

。

（
二

）
被

検
機

器
は

、
無

線
パ

ケ
ッ

ト
Ｌ

Ｃ
Ｈ

確
立

を
要

求
す

る
信

号
を

送
信

し
た

後
、

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通

信
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

か
ら

1
.
2
秒

以
内

に
無

線
パ

ケ
ッ

ト
Ｌ

Ｃ
Ｈ

確
立

を
要

求
す

る
信

号
を

受
信

す
る

。
被

検
機

器
が

、
当

該
チ

ャ
ネ

ル
の

キ
ャ

リ
ア

セ
ン

ス
を

行
い

受
信

レ
ベ

ル
が

1
5
9
μ

V
以

下
で

使

用
可

能
と

判
断

し
、

送
信

し
た

い
デ

ー
タ

を
送

信
す

る
こ

と
を

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通
信

設
備

用
シ

ミ
ュ

レ

ー
タ

に
接

続
し

た
プ

リ
ン

タ
か

ら
印

字
さ

れ
る

フ
ロ

ー
モ

ニ
タ

に
よ

り
確

認
す

る
。

（
三

）
被

検
機

器
に

対
し

、
割

り
当

て
る

無
線

パ
ケ

ッ
ト

Ｌ
Ｃ

Ｈ
に

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通
信

設
備

用
シ

ミ
ュ

レ

ー
タ

で
設

定
し

た
1
6
0
μ

V
の

信
号

を
与

え
る

。

（
四

）
被

検
機

器
が

、
当

該
チ

ャ
ネ

ル
の

キ
ャ

リ
ア

セ
ン

ス
を

行
い

受
信

レ
ベ

ル
が

1
5
9
μ

V
を

超
え

て
使

用



-
6

-

不
可

と
判

断
し

、
ラ

ン
ダ

ム
遅

延
の

後
に

無
線

パ
ケ

ッ
ト

Ｌ
Ｃ

Ｈ
確

立
を

要
求

す
る

信
号

を
送

信
す

る

こ
と

を
、

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通
信

設
備

用
シ

ミ
ュ

レ
ー

タ
に

接
続

し
た

プ
リ

ン
タ

か
ら

印
字

さ
れ

る
フ

ロ

ー
モ

ニ
タ

に
よ

り
確

認
す

る
。

ま
た

、
デ

ジ
タ

ル
オ

シ
ロ

ス
コ

ー
プ

に
よ

り
リ

ン
ク

チ
ャ

ネ
ル

確
立

を

要
求

す
る

信
号

が
送

信
さ

れ
る

ラ
ン

ダ
ム

制
御

時
間

も
測

定
す

る
。

（
五

）
移

動
パ

ケ
ッ

ト
通

信
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

か
ら

被
検

機
器

に
対

し
移

動
無

線
パ

ケ
ッ

ト
Ｌ

Ｃ
Ｈ

確

立
を

割
り

当
て

る
信

号
が

返
信

さ
れ

な
い

よ
う

に
移

動
パ

ケ
ッ

ト
通

信
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

を
設

定

し
、

被
検

機
器

が
ラ

ン
ダ

ム
遅

延
の

後
無

線
パ

ケ
ッ

ト
Ｌ

Ｃ
Ｈ

確
立

を
要

求
す

る
信

号
を

送
信

す
る

こ

と
及

び
そ

の
再

送
回

数
が

３
回

を
超

え
な

い
こ

と
を

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通
信

設
備

用
シ

ミ
ュ

レ
ー

タ
に

接

続
し

た
プ

リ
ン

タ
か

ら
印

字
さ

れ
る

フ
ロ

ー
モ

ニ
タ

に
よ

り
確

認
す

る
。

ま
た

、
周

波
数

ス
パ

ン
０

H
z

（
制

御
チ

ャ
ネ

ル
周

波
数

）
に

設
定

さ
れ

た
ス

ペ
ク

ト
ル

分
析

器
の

ビ
デ

オ
出

力
を

デ
ジ

タ
ル

オ
シ

ロ

ス
コ

ー
プ

に
よ

り
モ

ニ
タ

し
、

無
線

パ
ケ

ッ
ト

Ｌ
Ｃ

Ｈ
確

立
を

要
求

す
る

信
号

が
送

信
さ

れ
る

ラ
ン

ダ

ム
制

御
時

間
も

測
定

す
る

。

別
表
第
二
号
第
二
十
項
中

を
削
り

同
項
３
を
次
の
よ
う
に
改
め
る

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

及
び

」

、

。

３
測

定
手

順
は

、
次

の
と

お
り

と
す

る
。

（
一

）
移

動
電

話
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

か
ら

の
一

斉
呼

出
エ

リ
ア

番
号

を
「

Ａ
」

に
し

て
、

被
検

機
器

の

電
源

を
投

入
す

る
。
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（
二

）
被

検
機

器
か

ら
「

無
線

パ
ケ

ッ
ト

Ｌ
Ｃ

Ｈ
確

立
要

求
」

と
「

位
置

登
録

要
求

」
の

メ
ッ

セ
ー

ジ
が

送

出
さ

れ
た

こ
と

を
確

認
す

る
。

（
三

）
移

動
電

話
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

か
ら

の
一

斉
呼

出
エ

リ
ア

番
号

を
「

Ｂ
」

に
し

て
、

被
検

機
器

の

電
源

を
再

投
入

す
る

。

（
四

）
移

動
電

話
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

か
ら

の
一

斉
呼

出
エ

リ
ア

番
号

を
「

Ａ
」

に
し

て
、

被
検

機
器

の

電
源

を
再

投
入

す
る

。

（
五

）
被

検
機

器
の

電
源

を
切

断
し

て
か

ら
再

投
入

し
、

メ
ッ

セ
ー

ジ
が

送
出

さ
れ

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

別
表
第
二
号
第
二
十
二
項
中

を
削
り

同
項
３
を
次
の
よ
う
に
改
め
る

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

及
び

」

、

。

３
測

定
手

順
は

、
次

の
と

お
り

と
す

る
。

（
一

）
通

信
中

に
移

動
パ

ケ
ッ

ト
通

信
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

か
ら

「
Ｕ

Ｓ
Ｐ

－
Ｄ

Ｉ
Ｓ

Ｃ
」

メ
ッ

セ
ー

ジ

を
送

出
す

る
。

（
二

）
被

検
機

器
か

ら
「

Ｕ
Ｓ

Ｐ
－

Ｕ
Ａ

」
メ

ッ
セ

ー
ジ

が
送

出
さ

れ
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

（
三

）
ス

ペ
ク

ト
ル

分
析

器
で

電
波

の
停

止
を

確
認

す
る

。

別
表
第
二
号
第
二
十
三
項
中

を
削
る

「
Ｐ

Ｄ
Ｃ

端
末

及
び

」
。

別
表
第
二
号
第
二
十
四
項
を
次
の
よ
う
に
改
め
る
。
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二
十

四
Ｐ

Ｈ
Ｓ

端
末

の
移

動
パ

ケ
ッ

ト
通

信
端

末
の

重
要

通
信

の
確

保
の

た
め

の
機

能

１
測

定
用

機
器

は
、

次
の

と
お

り
と

す
る

。

（
一

）
移

動
パ

ケ
ッ

ト
通

信
設

備
用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

（
二

）
プ

リ
ン

タ

２
測

定
回

路
ブ

ロ
ッ

ク
図

は
、

次
の

と
お

り
と

す
る

。

３
測

定
手

順
は

、
次

の
と

お
り

と
す

る
。

（
一

）
シ

ス
テ

ム
情

報
通

知
メ

ッ
セ

ー
ジ

の
第

３
オ

ク
テ

ッ
ト

及
び

第
６

オ
ク

テ
ッ

ト
を

次
の

と
お

り
設

定

す
る

。

(
1
)

第
３

オ
ク

テ
ッ

ト
：

「
１

０
」

（
1
6
進

表
示

）
当

該
Ｃ

Ｓ
使

用
不

可

(
2
)

第
６

オ
ク

テ
ッ

ト
：

「
０

０
」

（
1
6
進

表
示

）
優

先
局

Ｐ
Ｓ

発
呼

規
制

無
し

、
優

先
局

Ｐ
Ｓ

位
置

登

録
規

制
無

し
、

一
般

局
Ｐ

Ｓ
発

呼
規

制
無

し
、

一
般

局
Ｐ

Ｓ
位

置
登

録
規

制
無

し

（
二

）
（

一
）

の
状

態
で

待
ち

受
け

及
び

発
信

が
で

き
な

い
こ

と
を

確
認

す
る

。

移
動

パ
ケ

ッ
ト

通
信

設
備

用

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

被
検

機
器

プ
リ

ン
タ

Ｒ
Ｆ

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

又
は

コ
ネ

ク
タ

接
続
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（
三

）
第

３
オ

ク
テ

ッ
ト

及
び

第
６

オ
ク

テ
ッ

ト
を

次
の

と
お

り
に

設
定

変
更

す
る

。

(
1
)

第
３

オ
ク

テ
ッ

ト
：

「
０

０
」

（
1
6
進

表
示

）
当

該
Ｃ

Ｓ
使

用
可

(
2
)

第
６

オ
ク

テ
ッ

ト
：

「
Ｆ

０
」

（
1
6
進

表
示

）
優

先
局

Ｐ
Ｓ

発
呼

規
制

有
り

、
優

先
局

Ｐ
Ｓ

位
置

登

録
規

制
有

り
、

一
般

局
Ｐ

Ｓ
発

呼
規

制
有

り
、

一
般

局
Ｐ

Ｓ
位

置
登

録
規

制
有

り

（
四

）
（

三
）

の
状

態
で

待
ち

受
け

及
び

発
信

が
で

き
る

こ
と

を
確

認
す

る
。

別
表
第
九
号
中

を
削
る

「
の

う
ち

送
信

バ
ー

ス
ト

長
が

５
ミ

リ
秒

」

。


